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INTRODUCAO

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instrugdes de manutengio, a nivel de pista e hangar, sobre o
EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manutengio detalhados, passo a passo, com as
tarefas descritas em uma sequéncia l6gica de ocorréncia.
Normalmente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser exe-
cutado, texto e ilustragdes estdo em paginas opostas e frontais.

3. DEFINICOES DE TERMOS

Neste Manual sdo utilizadas as seguintes definigSes para os termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas, a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do
mesmo fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agio de
manuten¢do do inicio ao fim.

PASSO: Uma simples acio de manutengio, tal como:
1. Solte a bragadeira de fixagdo do ducto.

4. PAGINA DE CONDICAO INICIAL

Na Segao II, uma péagina de condig@o inicial precede o conjunto de
fungdes e fornece um meio rdpido para determinar os materiais a
serem  utilizados, os equipamentos de apoio e as instrugdes que
devem ser cumpridas para que se obtenham as condiges iniciais
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necessdrias para a execucdo da func@o/tarefa. Quando requerido,
devido a existéncia de fungSes com tarefas miltiplas ou a
necessidade de identificac@o, os equipamentos e os materiais de con-
sumo relacionados na pagina de condig#o inicial sdo codificados com
letras e/ou niimeros. Os c6digos numéricos visam principalmente
identificar os materiais de consumo, relacionando-os aos passos das
tarefas.

Ex: R 5

l— Passo 5

Remocao

5. ILUSTRACOES

Todas as ilustragSes incluem uma vista da localizagao do compo-
nente, no qual a tarefa deve ser executada, e niimeros que relacionam
0s componentes com os passos da tarefa (veja a figura 1).

Se, em determinado procedimento, um componente é chamado em
mais de um passo, a sua ilustragio é numerada de modo correspon-
dente, excecdo feita a referéncias de manuten¢io em geral ou outra
fungdo.

Quando for utilizada uma ilustragio em folhas mdltiplas, a seqiiéncia
dos nimeros dos passos néo é quebrada quando da passagem de uma
folha para outra.

6. MANUTENCAO EM GERAL

Todas as janelas de inspecdo e as portas necessérias para o acesso a
componentes e todos os pain€is e consoles aplicdveis a este guia de
trabalho estzo ilustrados na Segio I.

iv Revisao 3
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7. RECOMENDACOES PARA REVISOES

As recomendag0es referentes a revisGes deste guia de trabalho devem
ser enviadas a:

EMBRAER

A/C GIS - Geréncia de Integracio e Suporte ao Desenvolvimento do
Produto

Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170

Caixa Postal 343 - CEP 12227-901

Sao José dos Campos - SP - Brasil

8. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas nao padronizadas sdo adotadas neste guia
de trabalho:

GT ~ Guia de Trabalho

NA - Nio Aplicdvel

FEEE - Fonte Externa de Energia Elétrica

R - Remogdo

I — Instala¢do

9. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Quando uma fun¢&o/tarefa € aplicével a todas as aeronaves, a palavra
TODOS na linha de EFETIVIDADE na pégina de condigio inicial,
indica essa situagao.

Quando € necesséria uma diferenciagdo de Procedimentos de
Manuteng3o entre niimeros de série e/ou boletins de servigo emitidos,
simbolos (®, @) sdo utilizados para identificar a aplicabilidade
dessa condi¢o.

uma seta (-2) entre dois niimeros de série indica nimeros de série
consecutivos e uma seta (=>) ap6s um nimero de série indica con-
tinuidade.

® Pré-Mod. B.S. 312-32-0029.
@ Pé6s-Mod. B.S. 312-32-0029.

Revisdo5 v
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IDENTIFICACAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.
2. (B) Segure a porta e a haste.
3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.

4. (B) Remova a haste.

k NUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)
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g y
PARAFUSO V

ARRUELA (2

kS
PORCA

QUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

3M124G320045.TFF

Figura 1 (Folha 2)
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10. REGISTRO DE BOLETINS DE SERVICO APLI-

CAVEIS

A tabela que se segue apresenta os BSs aplicdveis as informag6es
contidas neste guia de trabalho.

NUMERO
DO B.S

TiITULO

NUMERO DE
REVISAO DE
INCORPORAGAO

B.S. 312-32-0029

Instalagdo do Sistema de
Giro Livre do Conjunto do

Garfo

viii Revisdao 5
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SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENGAO

1-1. GENERALIDADES

Esta secdo contém os procedimentos gerais de manutengdo aplic-
veis somente para as fungdes contidas neste guia de trabalho.

9-00-019
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1-2. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CABI-
NE DE PILOTAGEM

A figura 1-1 ilustra a localizag@o dos componentes situados em
consoles e painéis de instrumentos, utilizados na execug¢do dos
procedimentos contidos neste guia de trabalho.

gz- 00 - 00
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POSTO DE
PILOTAGEM
< DIANTEIRO

—
CONSOLE f;l
L

LATERAL
ESQUERDO

MANETE DE /

POTENCIA

312 0209 005

Figura 1-1
9-00-00
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SECAO Il
PRATICAS DE MANUTENCAO

2-1. REBOQUE MANUAL DA AERONAVE ©® @

CONDICOES INICIAIS:

Efetividade: Todos
Condi¢oes Requeridas:

Freio de estacionamento ndo aplicado (32GT)

Pessoal Recomendado: Seis

Técnico A acopla o garfo de reboque e direciona a aeronave
durante a manobra

Técnicos B e C auxiliam o técnico A e empurram a aeronave pelo
flape esquerdo

Técnicos D ¢ E empurram a aeronave pelo flape direito

Técnico F aciona o freio de estacionamento

Equipamento de Apoio:

Garfo de manobra P/N EMB-00244-001

Material de Consumo: NA

Condi¢oes de Seguranca:

ATENGAO I

Durante a operacao de reboque, € necessario que um téc-
nico se posicione na cabine de pilotagem, a fim de acio-
nar o freio em caso de necessidade.

(Continua)

9-10-00
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2-1. (Continuagao)

ADVERTENCIA

Ao empurrar o avido, use como pontos de apoio as areas
de fixacio das ferragens deflectoras do flape.

Outras Recomendacgdes: NA

2-1-1. PROCEDIMENTO PARA O REBOQUE MANUAL DA
AERONAVE

1. (A) Retire o pino-trava do braco articulvel.

1

(B) Introduza o pino do brago fixo no furo do eixo da roda do
trem de nariz..

(A) Introduza o pino do brago articulével no furo oposto do eixo..
(A) Trave o brago articulavel.

(A) Remova o pino da tesoura @.

A

(B, C, D, E) Posicione as maos sobre o bordo de fuga dos flapes
na regido da articulagzo.

7. (A, B, C, D, E) Empurre simultaneamente a aeronave, direcio-
nando-a através do garfo.
COMPLEMENTACAO DA TAREFA:

Acione o freio de estacionamento
Retire o pino-trava do brago articul4vel
Desacople o garfo

Instale o pino da tesoura @

Calce as rodas.

FINAL DA TAREFA

9-10-00
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DE APOIO
NOS FLAPES

PINO-TRAVA
s | DO BRACO
" | ARTICULAVEL

312JG090S03.MCE

Figura 2-1-1

9-10-00
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2-2. REBOQUE DA AERONAVE COM TRATOR @ @

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condig¢bes Requeridas:

® Freio de estacionamento ndo aplicado (32GT)
Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A manobra o trator e acopla o garfo

® Técnicos B aciona o freio de estacionamento na cabine de pilota-
gem

Equipamento de Apoio:

® Garfo de manobra P/N EMB-00189-002
Material de Consumo: NA

Condig¢bes de Seguranga:

I ATENGAO I

Durante a operacao de reboque, é necessario que um téc-
nico se posicione na cabine de pilotagem, a fim de acio-
nar o freio em caso de necessidade.

ADVERTENCIA

® Nio ultrapasse a velocidade maxima de 10 knv/h,

® Durante a operaciio de reboque, deve-se respeitar as
limitacdes de giro especificadas na inscricfio técnica
localizada no trem de pouso de nariz.

Recomendagdo Suplementares: NA

9-10-00
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2.2-1. PROCEDIMENTO PARA O REBOQUE
I AERONAVE COMTRATOR @ @

8.

Nk W

(A) Posicione o garfo na roda do trem de pouso de nariz.

(A) Introduza os pinos do garfo nos furos do eixo da roda.

(A) Trave os pinos, girando-os no sentido horério.
Eliminado

(A) Remova o pino da tesoura @ .

Eliminado

(A) Acople o garfo no trator.

(A) Desloque e manobre a aeronave, operando o trator.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Acione o freio de estacionamento
Desacople o garfo do trator
Destrave os pinos

Retire o garfo do avido

Instale o pino da tesoura @

Calce as rodas

FINAL DE TAREFA

9-10-00

2-6 Revisdo 5

DA



O.T. 1T27-2-09GT-00-1

4.
5.

NY,
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GARFO DE

1 | REBOQUE

2.
3.

PINO DO
GARFO

312JG090502.MCE

Figura 2-2-1

9-10-00
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2-3. TAXI DA AERONAVE

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondicGes Requeridas:

® Motor operando e estabilizado em marcha lenta (71GT)
® Fardis de tdxi ligados (33GT)

® Freio de estacionamento nao aplicado (32GT)

Pessoal Recomendado: Um

® Técnico A manobra e opera a aeronave
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

LATENCAO I

e O tixi da aeronave s6 pode ser efetuado por pessoal
devidamente qualificado e familiarizado com os pro-
cedimentos de partida e corte do motor, suas limita-
¢oes e técnicas.

® Devem ser observadas as 4reas adjacentes d aeronave
no que se refere ds zonas de perigo e as dreas de espago
mfnimo requerido (09 AG).

® Se o avido for operado em dreas congestionadas, sob
condi¢des de contaminagdo por mondxido de carbono,
deve-se usar 100% de oxigénio (35GT).

(Continua)
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2-3. (Continuacdo)

ADVERTENCIA

A velocidade mixima em curvas nio deve exceder
25 km/h.

Outras Recomendagoes: NA

2-3-1. PROCEDIMENTO PARA O TAXI DA AERONAVE
1. (A) Recue amanete de controle do motor para a faixa de taxi.

2. (A) Manobre a aeronave, usando os pedais.

Nota

O acionamento individual dos freios deve ser suave, evi-
tando-se aplicagGes bruscas.

3. (A) Estacione a aeronave em local adequado.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Corte os motores (71GT)

® Acione o freio de estacionamento (32GT)
® Desligue os fardis (33GT)
°

Calce as rodas

FINAL DA TAREFA

9-20-00
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3.| AVIAO ESTACIONADO

PEDAL DE
_—2. | ACIONAMENTO
DOS FREIOS (2}
A0
1 l MANETE
"I DO MOTOR

312 0209 005

Figura 2-3-1
9-20-00
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